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destens einem ersten Anschlussteil (200) an einem Ende
der Schlauch- oder Rohrleitung (100), und eine Innenleitung
(400). Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Innenleitung (400) in die Schlauch- oder Rohrleitung (100)
mit dem Anschlussteil (200) einschiebbar ausgebildet ist,
und die Innenleitung (400) nach dem Einschieben so ange-
ordnet ist, dass die Schlauch- oder Rohrleitung (100) und
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(400) an mindestens einem Ende ein Anschlag (401) ange-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung beschreibt eine Schlauch- oder
Rohrleitung mit mindestens einem Anschlussteil und
eine Innenleitung zur Auskleidung der Schlauch- oder
Rohrleitung mit dem Anschlussteil sowie ein Verfah-
ren zur Herstellung dieser Schlauch- oder Rohrlei-
tung.

Stand der Technik

[0002] GemalR dem Stand der Technik sind z. B.
Analyseschlauche oder Heizschlauche mit einem PT-
FE-Innenschlauch bekannt, welche in der Regel mit
entsprechenden Kunststoffen oder Geweben um-
spritzt oder umwickelt werden.

[0003] In der Abwassertechnik gibt es patentierte
Verfahren zum Auskleiden vorhandener Rohrleitun-
gen mit Oblicherweise harzgetréankten Innenschlau-
chen, bei denen mit speziellen Vorrichtungen, meis-
tens unter Zufuhr von Pressluft, auskleidende Innen-
schlauche in die vorhandenen Rohrleitungen einge-
bracht werden.

[0004] In der DD 208285 ist beispielsweise ein Ver-
fahren zur Rohrauskleidung mittels eines flexiblen
Folienschlauches flr Rohre zum Wasser-, Abwasser-
und Gastransport beschrieben. Mit Druckluft wird der
Folienschlauch in eine vorhandene Rohrleitung ein-
gezogen.

[0005] Die DE 197 17 182 A1 beschreibt einen dop-
pelwandigen Schlauch flr Kraftstoffzapfanlagen mit
Leckagelberwachung.

[0006] In der Lebensmittelindustrie und in der Medi-
zin werden Rohrleitungen eingesetzt, welche beson-
deren Zulassungskriterien unterlegen sind und daher
in der Regel aus Edelstahlen oder PTFE-Werkstoff
gefertigt sind. Aber auch andere Anwendungen, wel-
che besonders im Hinblick auf erhéhte Temperatur-
besténdigkeit, Korrosionsbestandigkeit oder chemi-
sche Bestandigkeit besonders ausgelegt sein miis-
sen, verlangen spezielle Anforderungen an die Kon-
struktion und die Werkstoffe der in diesen Bereichen
einzusetzenden Schlauch- oder Rohrleitungen.

Beschreibung der Erfindung

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
die in einer Anlage bereits vorhandene Schlauch-
oder Rohrleitung oder eine neue Schlauch- oder
Rohrleitung einfach und effektiv so auszugestalten,
dass damit eine lAngenunabhangige Schlauch- oder
Rohrleitung bereitgestellt wird, die auf besondere an-
wendungsspezifische Vorgaben abgestimmt werden
kann.
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[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal durch
die Merkmale des Anspruchs 1 geldst und ist be-
sonders dadurch gekennzeichnet, dass eine Innen-
leitung so ausgebildet ist, dass sie in die Schlauch
oder Rohrleitung mit mindestens einem Anschluss-
teil einschiebbar ist und die Innenleitung nach dem
Einschieben die Schlauch- oder Rohrleitung mit dem
Anschlussteil auskleidet und dass ein Anschlag an
mindestens einem Ende der eingezogenen Innen-
leitung angeordnet ist. Vorteil dieser Anordnung ist,
dass sehr schnell und einfach ohne aufwendige Vor-
richtungen eine vorhandene Schlauch- oder Rohr-
leitung mit einem Anschlussteil umgerUstet werden
kann. Auch an den Ubergangstellen zwischen der
Schlauch- oder Rohrleitung und dem Anschlussteil
ist eine durchgéngige Auskleidung gewahrleistet. Ein
weiterer Vorteil ist, dass das Anschlulteil vorher nicht
von der auszukleidenden Schlauch- oder Rohrleitung
oder dem auszukleidenden Schlauch- oder Rohr ge-
|6st werden muss.

[0009] In einer ersten Ausgestaltung der Erfindung
ist vorgesehen, dass ein Anschlag an dem mindes-
tens einen Ende der Innenleitung als flanschférmige
Bordelung ausgebildet ist. Vorteil ist, dass die Bor-
delung mit der Innenleitung einteilig, also nahtlos an
dem Ende der Innenleitung ausgeformt ist, und kei-
ne zusatzlichen Bauteile, wie z. B. Scheiben oder
Klemmringe zur Herstellung eines Anschlages be-
notigt werden. Allerdings ist auch die Verwendung
von Scheiben, Klemmringen oder Dichtringen als An-
schlag denkbar.

[0010] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass der Anschlag die Funktion
einer Dichtung Ubernimmt. Daraus ergibt sich dersel-
be Vorteil wie zuvor beschrieben, dass kein zusatzli-
ches Bauteil in Form einer Flachdichtung oder eines
O-Ringes bendtigt wird, um dass Anschlussteil mit ei-
ner eingezogenen Innenleitung dichtend an ein an-
grenzendes Folgeteil, z. B. ein weiteres Rohr oder an
eine weitere Rohrleitung anzuschlielen.

[0011] Weiterhin sieht die Erfindung vor, dass an
die Schlauch- oder Rohrleitung ein Anschlussteil in
Form einer Hydraulikarmatur mit einer Hllse und ei-
ner Mutter und/oder in Form eines Einfachnippels
oder eines Zweifachnippels angeordnet ist. Durch die
Verwendung der beschriebenen Anschlussteile er-
gibt sich der Vorteil des Einsatzes handelstblicher
Standard-Verschraubungskomponenten, die gerade
hinsichtlich der Druckbestandigkeit bereits entspre-
chend ausgelegt und zugelassen sind. AuRerdem
sind diese Standard-Bauteile im Vergleich zu Sonder-
konstruktionen kostenglnstiger und schneller verflig-
bar.

[0012] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dass die zum Einschieben vorgesehene Innenleitung
aus einem flexiblen PTFE-Rohr ausgebildet ist. Die-
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ses PTFE-Rohr bietet den Vorteil eines sehr hohen
Dauergebrauchstemperaturbereiches bis zu 250°C.
Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus der sehr guten
chemischen Bestandigkeit des PTFE-Werkstoffes.
Damit kdnnen unter bestimmten Voraussetzungen
die Eigenschaften der vorhandenen AuRenleitungen
verandert und wesentlich verbessert werden. Ein wei-
terer Vorteil besteht darin, dass der PTFE-Werkstoff
einen sehr geringen Haftreibungswiderstand aufweist
und sich fllissige bzw. feste Férdermedien nur sehr
schlecht auf der Oberflache absetzen und anhaften
kdnnen. Ein Rohr in PTFE-Werkstoff weist je nach
Wandstéarke eine gute Flexibilitat auf, so dass in Ver-
bindung mit dem geringen Reibungskoeffizienten ein
einfaches Einschieben in die AulRenleitung auch im
Kurvenbereich méglich ist. Somit ist fiir vorhandene
Schlauch- oder Rohrleitungen ein einfaches Nach-
risten durch Einschieben per Hand ohne besondere
Einzugs- bzw. Einschubvorrichtungen mdéglich.

[0013] Je nach Anwendung kann die Innenleitung
auch aus alternativen thermoplastischen Kunststof-
fen ausgebildet sein, welche bevorzugt flexible Ei-
genschaften aufweisen. Aber auch metallische Werk-
stoffe, wie z. B. Rohre in Edelstahl, Kupfer, Mes-
sing oder Verbundwerkstoffe kdénnen zur Ausklei-
dung einer vorhandenen Rohrleitung mit diesem Ver-
fahren und dieser Methode eingesetzt werden. Da-
bei kann die Innenleitung als ein starres Rohr oder
als eine flexible rohrférmige Leitung ausgebildet sein.
Vorteile einer flexiblen Leitung zeigen sich beson-
ders bei langeren Streckenabschnitten, und verein-
fachen dass Einschieben oder Einziehen der flexi-
blen Innenleitung in die Rohrleitung. Mit dieser Viel-
seitigkeit der Erfindung kdnnen, abgestimmt auf die
jeweilige Anwendung, gezielte Eigenschaften unter
Berlcksichtigung der besten technischen Mdglich-
keiten, der Verflgbarkeit und hinsichtlich der Wirt-
schaftlichkeit an vorhandenen Rohrleitungen veran-
dert werden. Im Verschleifl¥fall kbnnen die Innenlei-
tungen einfach demontiert und ausgetaucht werden.
Es ist auch mdglich, eine vorhandene Anlage derart
umzuriisten, dass eine entgegen der urspriinglichen
Verwendung ganz neue Verwendungsmaoglichkeit fur
diese Anlage gegeben ist, z. B. der Einsatz in der Le-
bensmittelindustrie. Eine schnelle Anpassung an ge-
setzliche Auflagen, z. B. hinsichtlich der Lebensmit-
telechtheit, ist einfach, schnell und kostenglnstig zu
erfillen.

[0014] In einer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass eine Schlauch- oder Rohrleitung in
Form einer Hydraulikleitung durch eine leicht einzu-
schiebende Innenleitung ausgekleidet wird. Damit ist
die Herstellung einer hochdruckbestandigen Medi-
en-Transportleitung gegeben, die je nach Werkstoff-
auswahl fir die einzuschiebende Innenleitung starr
oder flexibel ausgebildet ist. Mit dieser Kombinati-
on aus Innenleitung und Hydraulikleitung ist es mdg-
lich, Betriebsdriicke bis 300 bar zu Ubertragen, so-
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wie eine Temperaturbesténdigkeit bis 250°C oder gar
mehr zu gewahrleisten. Ein groRer Vorteil dieser Er-
findung gegenlber den Ublichen Methoden gemaf
dem Stand der Technik ist es, dass nicht nur neue
Leitungen, wie z. B. Hydraulikleitungen, Gewebe-
schlauche, Heizschlauche, Kupferrohre mit entspre-
chenden Anschlussteilen bzw. Anschlussarmaturen,
sondern auch bereits in Anlagen vorhandene Rohrlei-
tungen mit jeder beliebigen Lange auf einfache Wei-
se problemlos umrUstbar sind, und dass die einge-
schobene oder eingezogene Innenleitung nicht nur
die Schlauch- oder Rohrleitung auskleidet, sondern
auch die innere Mantelflache des Anschlussteils und
den Ubergangsbereich zwischen dem Anschlussteil
und der Rohrleitung durchgéngig abdeckt. Ein weite-
rer Vorteil ergibt sich aus der einfachen Herstellme-
thode einer flr Lebensmittel zugelassenen Medien-
Forderleitung aus einer beispielsweise handelsiibli-
chen Standard-Hydraulikleitung. Daraus resultiert ein
sehr weit gefacherter Anwendungsbereich der Erfin-
dung, einsetzbar in sehr vielen Industriezweigen, z.
B. der Pharmaindustrie, chemischen Industrie, Tex-
tilindustrie, Getrénkeindustrie, um nur einige Beispiel
zu nennen. Ein weiterer grofier Vorteil der Erfindung
ist, dass das zu transportierende Medium fest, fllissig
oder gasfdérmig ausgebildet sein kann.

[0015] In einer Ausgestaltung der Erfindung sind die
Innenleitung und die auszukleidende Schlauch- oder
Rohrleitung mit einem kreisférmigen Querschnitt aus-
gebildet. Die Abmalie sind dabei vorzugsweise so
zu wahlen, dass Leitungen in Standardabmessungen
eingesetzt werden kénnen, um damit eine handelstb-
lich schnell verfligbare und méglichst kostenglinstige
Auskleidung bereitzustellen. Nattirlich sind auch Son-
derprofile und Sonderabmessungen fiir die Aulien-
und Innenleitung einsetzbar. Die einzuschiebende In-
nenleitung wird in diesen Fallen an das Innenprofil
der auszukleidenden Rohrleitung angepasst.

[0016] Weiterhin beschreibt die Erfindung ein Ver-
fahren zum Herstellen einer Schlauch- oder Rohrlei-
tung, wobei eine Innenleitung in die Schlauch- oder
Rohrleitung mit mindestens einem Anschlussteil ein-
geschoben wird und die Rohrleitung mit dem An-
schlussteil ausgekleidet werden, und ein Anschlag
an mindestens einem Ende der eingezogenen Innen-
leitung ausgeformt wird. Vorteil ist, dass die einge-
schobene Innenleitung innerhalb der Schlauch- oder
Rohrleitung mit dem Anschlussteil auch im Bereich
der Ubergangsstellen zwischen der Schlauch- oder
Rohrleitung und dem Anschlussteil durchgéngig an-
geordnet ist, und dass die auere Mantelfladche der
eingezogenen Innenleitung Uber der gesamten ein-
gezogenen Lange von der inneren Mantelflache der
ausgekleideten Schlauch- oder Rohrleitung und der
Innenbohrung des Anschlussteils gleichmaRig um-
schlossen und abgestiitzt wird. Damit ist nicht nur
im Bereich der Rohrleitung, sondern auch im Bereich
des Anschlussteils eine Abstltzung der Innenleitung
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gewahrleistet, welche die Ubertragung von hohem
Druck ermdglicht.

[0017] Alternativ beschreibt die Erfindung ein Ver-
fahren zum Herstellen einer Schlauch- oder Rohr-
leitung, wobei eine Innenleitung in die Schlauch-
oder Rohrleitung mit mindestens einem Anschluss-
teil eingezogen wird und die Rohrleitung mit dem An-
schlussteil ausgekleidet werden, und ein Anschlag an
mindestens einem Ende der eingezogenen Innenlei-
tung ausgeformt wird. Neben den zuvor genannten
Vorteilen ist diese Methode zur Uberwindung l&nge-
rer Schlauch- oder Rohrlangen besser geeignet als
das Einschieben.

Beschreibung der Figur

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezug-
nahme auf die Fig. 1 bis Fig. 3 detailliert beschrieben:

[0019] Die Fig. 1 zeigt in der beispielhaften Dar-
stellung eine Schlauch- oder Rohrleitung 100, wobei
es sich in dem hier gezeigten Beispiel um eine Hy-
draulikleitung handelt, mit mindestens einem an einer
Seite anmontierten Anschlussteil 200. Die Schlauch-
oder Rohrleitung 100 kann flexibel oder starr ausge-
bildet sein. Das Anschlussteil 200 beschreibt in der
hier gezeigten Darstellung eine Standard-Hydraulik-
anschlussarmatur, bestehend aus einem Innennippel
205 mit einer Uberwurfmutter 201 sowie einer Hiil-
se 209. Allerdings sind als Anschlussteil 200 auch je-
de Art von Sonderverschraubungen oder Sonderbau-
teile mit entsprechend der Anwendung angepass-
ten AbmaRen und Werkstoffen denkbar. Das Innen-
gewinde 202 der Uberwurfmutter 201 grenzt an ei-
ne erste Dichtflache 206 im Innenbereich der Uber-
wurfmutter 201. An einer bereits eingezogenen In-
nenleitung 400 ist mindestens an einem Ende ein
Anschlag 401 in Form einer flanschférmigen Borde-
lung 208 ausgeformt, mit einer hinteren Dichtflache
404 und einer vorderen Dichtflache 405. Der An-
schlag 401 dient dabei mindestens als einseitig wir-
kende Verschiebesicherung fiir die eingezogene In-
nenleitung 400 und in Gegenrichtung als Anschlag far
das Anschlussteil 200. Die Innenleitung 400 ist starr
oder flexibel ausgebildet. Das Einziehen starrer In-
nenleitungen 400 ergibt besonders auf kiirzeren Stre-
cken Vorteile und wird Gblicherweise dort angewen-
det, wo zusatzliche dulRere Belastungen auf die Rohr-
leitung einwirken, oder der vorhandene Einbauraum
eine stabilisierte Rohrleitung fordert. Hierbei ist die
Auswahl der Abmalie, vor allem dem Spiel zwischen
dem Aulendurchmesser der einzuschiebenden In-
nenleitung 400 und dem Innendurchmesser der aus-
zukleidenden Schlauch- oder Rohrleitung 100, wie
am Beispiel der in der Fig. 1 dargestellten Hydrau-
likleitung, von Bedeutung. Es ist eine Ubergangspas-
sung zu wahlen, die es ermdéglicht, dass die Innen-
leitung 400 auch Uber eine gréfllere Strecke leicht
einzuschieben ist und trotzdem nahezu spielfrei an
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der inneren Mantelflache der Rohrleitung 100 anliegt,
wobei ein ,gewisses” Spiel vom Innenschlauch ans
PTFE durch sein ,Elastizitdtsverhalten” ausgeglichen
wird. Bedingt durch das eigene Elastizitatsverhalten
des PTFE-Innenschlauches wird zusatzlich Spiel zwi-
schen der Innenleitung und der inneren Mantelflache
der Schlauch- oder Rohrleitung angeglichen. Durch
die zusatzlich eingeschobene Wandung der Innenlei-
tung wird die Stabilitat der auszukleidenden Rohrlei-
tung zusatzlich erhéht. Eine Besonderheit der Erfin-
dung ist, dass die Bdrdelung 208 nach dem Einzie-
hen der Innenleitung 400 mit einem speziellen Werk-
zeug bzw. einer speziellen Vorrichtung an mindes-
tens einem Ende der Innenleitung 400 ausgeformt
wird. Dabei wird die Boérdelung 208 von dem Werk-
zeug bzw. der Vorrichtung so geformt, dass die Bor-
delung in den Innenbereich des Anschlussteils 200,
hier der Uberwurfmutter 201, einschiebbar ist und
sich die hintere Dichtflache 404 der Bérdelung gegen
eine erste Dichtflache 206 des Anschlussteils 200, in
der gezeigten Fig. 1 einer Dichtflache 206 der Uber-
wurfmutter 201, anlegt.

zeigten Beispiel der Fig. 2 handelt es sich bei dem
Anschlussteil um einen Einfachnippel 212, der in ei-
ner besonderen Ausgestaltung auch als ein Zwei-
fachnippel 213 ausgebildet sein kann. In einer Boh-
rung des Einfachnippels 212 ist die Innenleitung 400
eingeschoben, und an mindestens einem Ende der
Innenleitung 400 ist eine zur der in Fig. 1 gezeig-
ten Bordelung 208 deckungsgleiche, flanschférmige
Bordelung 208 mit den Dichtflachen 404, 405 ange-
bracht. Die Bérdelung dient, wie bereits zuvor be-
schrieben, auch in dieser gezeigten Anordnung als
Verschiebesicherung und/oder als Dichtung.

Schlauch- oder Rohrleitung 100 mit dem Anschluss-
teil 200 und eingezogener Innenleitung 400 gemanR
Fig. 1 und dem Anschlussteil 203 mit eingezogener
Innenleitung 400 gemaR Fig. 2 dargestellt.

[0022] Die hintere Dichtflache 404 der flanschférmi-
gen Bordelung 208 legt sich gegen eine kopfseiti-
ge Dichtflache 207 des zweiten Anschlussteils 203
an. Das Anschlussteil 203 wird mit dem Anschluss-
teil 200 Uber z. B. ein Aullengewinde des Anschluss-
teils 203 mit dem Innengewinde der Uberwurfmutter
201 verbunden. Durch das Einschrauben und Fest-
ziehen des Anschlussteils 203 werden die beiden
Dichtflachen 405, 405 der flanschférmigen Bérdelung
208 der Innenleitung gegeneinander gedriickt und
dichten die beiden Innenleitungen 400, 400' gegen-
einander ab. Es ist auch denkbar, eine zuséatzliche
Dichtung, z. B. eine Flachdichtung oder ein O-Ring
in Viton®, zwischen den sich angrenzenden Dichtfla-
chen 405 der Bérdelungen 400, 400’ anzuordnen. Die
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Verbindung zwischen den Anschlussteilen 200, 203
kann auch als Steckverbindung, Dreh-Steckverbin-
dung, Spannverbindung oder Klemmverbindung aus-
gebildet sein.

stelle des zweiten Anschlussteils 203 auch eine wei-
tere Schlauch- oder Rohrleitung 100’ ... 100n mit ei-
nem Anschlussteil 200" und einem Kupplungsstulck,
z. B. einem Zweifachnippel 213, angeordnet sein.
Damit ist es mdglich, eine fortlaufend verlangerbare
Schlauch- oder Rohrleitung durch Aneinanderreihen
weiterer, ausgekleideter Schlauch- oder Rohrleitun-
gen 100 .. 100° ... 100n herzustellen, welche Uber-
gangslos auch im Bereich des Anschlussteils 200n
durch die Innenleitung ausgekleidet ist. Die jeweils
angeordneten, aneinandergrenzenden Bordelungen
der eingezogenen Innenleitungen im Bereich der An-
schlussstellen gewéhrleisten in dem Ubergangsbe-
reich des Anschlussteils 200 nach dem Verbinden
der beiden Anschlussteile 200, 200' miteinander eine
Abdichtung gegeneinander. Auch bei einer erhdhten
Druckbeaufschlagung ist durch diese erfindungsge-
male Anordnung gewahrleistet, dass eine Schlauch-
oder Rohrleitung 100 auch auf langen Strecken tber-
gangslos druckdicht mit einer Innenleitung 400 aus-
gekleidet ist.

Funktionsbeschreibung

[0024] Eine bauseitig vorhandene Schlauch- oder
Rohrleitung 100 mit mindestens einem anmontierten
Anschlussteil 200 ist durch eine einschiebbare Innen-
leitung 400 auszukleiden. Die Innenleitung 400 be-
vorzugt wird hier eine PTFE-Leitung, wird in die vor-
handene Schlauch- oder Rohrleitung 100 mit dem
anmontierten Anschlussteil 200 von einer Seite aus
eingeschoben. Ist die Innenleitung 400 komplett Gber
der gesamten Lange in die Schlauch- oder Rohrlei-
tung 100 eingezogen, wird das Ende der Innenlei-
tung 400, welches sich im Bereich des Anschluss-
teils 200 befindet, abgeschnitten. Mit einem geeigne-
ten Werkzeug bzw. einer geeigneten Vorrichtung wird
an dem abgeschnittenen Ende der Innenleitung 400
eine flanschférmige Bordelung 208 ausgeformt. Die
Boérdelung ist entsprechend der Innenkontur des An-
schlussteils 200 derart ausgebildet, dass sie in Zu-
sammenwirken mit dem Anschlussteils 200 die Funk-
tion einer Dichtung und einer Verschiebesicherung
Ubernimmt. Mit dieser einfachen Methode ist es mbg-
lich, vorhandene Schlauch- oder Rohrleitungen 100
in Anlagen, oder aber auch neu zu montierende Lei-
tungen mit beliebiger Lange und beliebigen Kontu-
ren auszukleiden. Mit dieser Vorrichtung und diesem
Verfahren ist es auRerdem maoglich, auf einfache und
schnelle Art und Weise Schlauch- oder Rohrleitungen
400 mit anderen Eigenschaften herzustellen.
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Bezugszeichenliste

100 Schlauch- oder Rohrleitung
102 innere Mantelflache

200 Anschlussteil

201 Uberwurfmutter

202 Innengewinde Uberwurfmutter
203 Anschlussteil

204 Aulengewinde

205 Innenwippel

206 Dichtflache

207 Dichtflache

208 Bordelung

209 Hilse

212 Einfachnippel

213 Zweifachnippel

400 Innenleitung

401 Anschlag

404 hintere Dichtflache

405 vordere Dichtflache

AD AuRendurchmesser Rohr
ID Innendurchmesser Leitung

Patentanspriiche

1. Schlauch- oder Rohrleitung (100), aufweisend:
mindestens ein erstes Anschlussteil (200) an einem
Ende der Schlauch- oder Rohrleitung (100), und
eine Innenleitung (400),
dadurch gekennzeichnet,
dass die Innenleitung (400) in die Rohrleitung (100)
mit dem Anschlussteil (200) einschiebbar ausgebildet
ist, und
die Innenleitung (400) nach dem Einschieben so an-
geordnet ist, dass die Schlauch- oder Rohrleitung
(100) und das Anschlussteil (200) mit der Innenlei-
tung (400) ausgekleidet sind, und
dass an der eingeschobenen Innenleitung (400) an
mindestens einem Ende ein Anschlag (401) angeord-
net ist.

2. Schlauch- oder Rohrleitung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (401) ei-
ne flanschférmige Bérdelung (208) ist.

3. Schlauch- oder Rohrleitung nach Anspruch 1
oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag
(401) als Dichtung ausgebildet ist.

4. Schlauch- oder Rohrleitung nach einem der vor-
angegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Anschlussteil (200) in Form einer Hydrau-
likarmatur mit einem Innenwippel (205), einer Hilse
(209) und einer Mutter (201) und/oder als Einfachnip-
pel (212) oder als Zweifachnippel (213) ausgebildet
ist

5. Schlauch- oder Rohrleitung nach einem der vor-
angegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,



DE 10 2010 007 739 B3 2011.07.07

dass die Innenleitung (400) aus PTFE-Werkstoff, ei-
nem alternativen thermoplastischen Kunststoff, ei-
nem metallischen Werkstoff oder einem Verbund-
werkstoff ausgebildet ist, und

dass die Innenleitung (400) als starres Rohr oder als
flexible rohrférmige Leitung ausgebildet ist.

6. Schlauch- oder Rohrleitung einem der voran-
gegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schlauch- oder Rohrleitung (100) eine Hy-
draulikleitung ist.

7. Schlauch- oder Rohrleitung einem der voran-
gegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Innenleitung (400) und die Rohrleitung
(100) mit einem kreisférmigen Querschnitt ausgebil-
det sind.

8. Verfahren zum Herstellen einer Schlauch- oder
Rohrleitung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Schlauch- oder
Rohrleitung (100) mit mindestens einem Anschluss-
teil (200) durch Einschieben einer Innenleitung (400)
ausgekleidet werden, und ein Anschlag (401) an min-
destens einem Ende der eingezogenen Innenleitung
(400) ausgeformt wird.

9. Verfahren zum Herstellen einer Schlauch- oder
Rohrleitung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Schlauch- oder
Rohrleitung (100) mit mindestens einem Anschluss-
teil (200) durch Einziehen einer Innenleitung (400)
ausgekleidet werden, und ein Anschlag (401) an min-
destens einem Ende der eingezogenen Innenleitung
(400) ausgeformt wird.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen

6/7
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Anhidngende Zeichnungen
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